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Rad om val av basmaterial och
belaggningssystem samt besiktning
och underhall av Plannjaprodukter

Som képare av Plannjaprodukter kan Du paverka livslangden med

Ditt val av basmaterial och beldggningssystem. Det férutsétter

kunskaper om de faktorer som ar vasentliga fér produktvalet.

Genom att besiktiga och underhalla Plannjas fargbe-
lagda produkter kan Du i manga fall férlanga livslang-
den vasentligt. Besiktningar och underhall kan du ta
ansvar for sjalv. Du kan ocksa ge specialforetag det
uppdraget. Medlemsféretagen i PLR, Platslageriernas
Riksforbund, tecknar till exempel serviceavtal for be-
siktning och underhall. Regelbundna besiktningar och
underhdll ar god ekonomi. Det ger platen maximal
livslangd.

Matt pa livslangden

Da det galler Plannjas platprodukter brukar man an-
vanda tva olika matt pa livslangd; den estetiska och
den tekniska.

Estetisk livslangd ar ett matt pa tiden fram till dess
att fargskiktet eller metallskiktet férandrats s mycket
att utseendet inte langre klarar de krav man staller.
Hur stor kulér och glansférandring som anses accepta-
bel for en platbekladnad beror pa vem som bedémer
den och pa vilken byggnad platen finns.

Teknisk livslangd &r tiden fram till dess att platen
inte langre kan skydda byggnadens barande konstruk-
tion eller bakomliggande material och konstruktioner.
Den tekniska livslangden ar normalt avsevart langre
an den estetiska.

Sa har kan du paverka platens livslangd

med ditt produktval

Redan sjalva produktvalet paverkar livslangden. Alu-
miniumplat ger, i de flesta miljder, langre livslangd
men till en hogre kostnad an stalplat. Det finns ocksa
skillnader mellan olika beldaggningssystem och mel-
lan olika kulérer inom samma system. Ljusa kulorer
blir mindre uppvarmda av solen. De haller darfér i all-
manhet langre an morka kulérer som kan bli mycket
varma. Livslangden beror ocksd pa om materialet an-
vands till vagg eller till tak. Tak i séderlage, dar taklut-
ningen ar liten, paverkas mer av solen an ytor som ar
vanda mot norr.

Yttre faktorer paverkar livslangden

Miljon kring en byggnad betyder mycket for hur far-
gen aldras. Starkt trafikerade vagar, nedsmutsande
industri etc paverkar i langden platens skyddande
farg- och zinkskikt.

Solstralning paverkar fargskiktets aldrande pa tva
satt, genom ultraviolett strdlning och genom upp-
varmning. Bada bidrar i det Idnga loppet till fargens
nedbrytning. Vissa vaderférhallanden och narhet till
saltvattenstankt havsmiljo paverkar ocksa fargens ald-
rande.

Platens livslangd ar ocksa beroende av hur stor del
av platens klippkanter som ar exponerade. Som ett
extra skydd rekommenderar vi att man stryker pa
klarlack pa de exponerade klippkanterna. Falsad plan-
plat med invikta klippkanter klarar tuffare miljéer an
profilerad plat med exponerade kanter.

Skador vid byggnation och brukande

Skador i fargbelaggningen, som kan uppkomma bade
vid byggnation och efterat, kan goéra att platen far
samre skydd mot miljopafrestningar. Skador s& som
repor i fargbelaggningen kan ge uppkomst till korro-
sion. Aluminiumplat &r mindre kanslig an stalplat for
skador i fargskiktet. Detta ar sarskilt viktigt att beak-
ta nar produkten ska anvandas i marina miljéer och
i miljoer med aggressiva féroreningar. Aluminium ar
dock kansligt for kalkféroreningar.



Konkreta tips:

Den estetiska livslangden bestdms till stor del genom
att man anpassar produktval och konstruktioner.

Hér &r ndgra sddana faktorer som bor beaktas:

¢ Valj aluminiumplat eller bandtackning med stalplat i
kustomraden och i svar industrimiljo.
¢ Valj ratt belaggningssystem for aktuell miljo.

¢ Valj material pa fastdon och installationer sa att
galvanisk korrosion ej blir méjlig.

e Konstruera sa att kvarstaende vatten undviks.

* GOr ett noggrant montage och forhindra
repor pa platen.

* Besikta platen regelbundet och battringsmala
skador i ytskiktet direkt.

¢ Spola av plat som inte skoéljs av regnvatten.

* Rengor hangrannor regelbundet. Foljer Du
rdden kan Du férvanta Dig en estetisk livslangd
i manga ar.

Materialkombinationer

Plat i kontakt med andra material

Metaller och andra byggnadsmaterial kan innehalla @mnen som paverkar platen. For att undvika materialkombi-
nationer som ger upphov till o6nskade effekter se nedanstaende tabell.
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Rostfritt stal + - +1 = = -
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Aluminium +7 - - + + +
Aluzink - - - + + +
Forzinkat stal - - - + + +
Zink _— _ -_ + + +
Metall - annat material
Bitumen (finns i bl a papp och asfalt) + = + - - - =
Jarnvitriol (finns i t ex Falu Rédfarg) = - + - = = -
Kalk (cement) + + + = - + +
Kopparvitriol (finns i t ex Falu Rodférg) + + + - - = -
Tryckimpregnerat tra + + + — = = -
(innehaller bl a kopparsalter)
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betyder att inga negativa effekter &r kanda
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betyder att kombinationen kan vara olamplig i vissa konstruktioner och miljéer

) Rostfria klammer kan anvandas utan problem i tak- och véggtéckningar med aluminiumplat under férutsattning att kondens forebyggs. Detta eftersom det i torr miljo

knappast forekommer ndgon jonvandring dven om materialen star i direktkontakt med varandra.

Plat anvands pa i stort sett alla byggnader antingen
det ar frdga om beslag for att leda bort regnvatten
eller att hela tak och fasader ar kladda med plat. Plat
for byggnadsandamal ar ju egentligen ett skivmaterial
av metall som valsats till 6nskad tjocklek sa att det kan
formas hantverksmassigt. Gemensamt for alla metall-
ler &r att de kan korrodera. Korrosion uppstar nar luf-

tens syre forenar sig med metallen. (oxidering) Vissa
metaller oxiderar till en viss gréns. Oxideringsproduk-
ten sitter fast pa metallens yta och hindrar att mer
syre kommer i kontakt med metallen varvid processen
upphér. Ett mattat oxidskikt kallar vi i dagligt tal for
patina. Exempel pa metall som bildar patina ar rost-
fritt stal, koppar, aluminium och zink. Om oxidskiktet



far besta orort skyddar detta mot fortsatt oxidering.
Om oxidskiktet daremot kontinuerligt avlagsnas, vilket
kan ske pa mekaniskt eller kemiskt satt, fortsatter oxi-
deringen tills metallen tar slut. Det blir hal i platen.

Galvanisk spanningskedja
Varje metall och metallegering har sina specifika
egenskaper och beter sig individuellt i kontakt med
andra material. Det gar darfor att indela metallerna i
en galvanisk spanningskedja.

Nedan foljer en lista pd de vanligaste metallerna
som anvands som material fér olika beslagningar pa
hus i den materialkvalitet som féreskrivs i HUS-AMA.
Listan ar ordnad sa att ju langre ifran varandra de
befinner sig pa listan dess hogre galvanisk spanning
ar det mellan materialen. De &adlare (katoderna) star
hogst i listan och de oadlare (anoderna) star lagst.

¢ Rostfritt stal

e Koppar

e Bly

e Aluminium

e Stalplat metalliserad med aluminium-zinkbeldggning
e Stalplat metalliserad med zinkbeldaggning

® Zink

Star metaller med hog galvanisk spanning mellan sig
i kontakt med varandra och att det finns en elektro-
lyt vid kontaktstallet (exempelvis regnvatten med lite
salter och andra féroreningar i) sa uppstar en strém
med elektronvandring fran anoden till katoden. Det
vill sdga det oddlare materialet "offrar sig” tills det s
smaningom blir sénderfratt.

Aluzinkplat i kontakt med

andra material

Féljande kombinationer med aluzink kan
vara olampliga:

Material Aluzinc
Rostfritt stal

Koppar

Bitumen (finns i bl.a. i tidrpapp och asfalt)
Jarnvitriol = Jarnsulfat
Kopparvitriol

Kalk (finns i bl.a. i cement, kalkbruk, kalkférger med mera)
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Svavel

Takpannor av betong eller tegel
Tryckimpregnerat tra (innehaller bl.a. kopparsalter) 7
Adeltra 8

1. Den galvaniska spanningen mellan rostfritt stal och
aluminiumzink ar sa pass hog att i fuktig miljé offrar
sig aluminiumdelen och blir med tiden sénderfratt. |
torr miljé férekommer knappast ndgon jonvandring
aven om materialen star i direktkontakt med varandra.
Rostfria klammer kan anvandas till exempel utan pro-
blem i tak- och vaggtackningar med aluminium-zink
plat under férutsattning att kondens férebyggs. Befa-
ras att kondens kan uppstad pa platens undersida bor
klammer utféras av material som star aluminium-zink
narmare i spanningskedjan, vanligtvis férzinkat stal.

2. Den galvaniska spanningen mellan koppar och alu-
miniumzink ar sa pass hog att i fuktig miljo offrar sig

aluminium och blir med tiden sonderfratt. | torr miljo
forekommer knappast nagon jonvandring dven om
materialen star i direktkontakt med varandra. Vatten-
dropp fran kopparplat pa aluminium skall undvikas.
Vatten som innehaller kopparjoner missfargar alumi-
nium-zink.

3. Bitumen ar en petroleumprodukt som utgér binde-
medel i tjara och asfalt och finns darmed i de flesta
sorter av takpapp, bade underlagspapp och yttak-
papp. Férekomst av bitumen eller modifieringar av
bitumen kan &ven férekomma i applikationer vid
fogning av och tatning i glaspartier. | varme och UV-
stralning avger bitumen bland annat svavel som blan-
dat med regn- eller kondensvatten bildar svavelsyra.
Svavelsyran missfargar aluminium-zinkplaten och ger
ytan en missfargning. Normal svetsning av bitumen-
baserade produkter till exempel fotplat ar normalt
sett ingen hinder.

4. Jarnvitriol som anvands bland annat i vissa fargty-
per som (Falurédfarg som traskyddsmedel) missfargar
och stor patinabildningen pa aluminium-zinkplat.

5. Kopparvitriol &r en vittringsprodukt av koppar och
finns bland annat i vissa farger, typ Falu Rodfarg.
Dropp och rinningar beméangt vintriol ger upphov till
korrosion genom att aluminiumdelen &r oadlare och
offrar sig fér koppar.

6. Aluminiumdelen i aluminium-zink &r kénsligt for
kalk och andra starkt alkaliska produkter. Exempel-



vis s& missfargas aluminium av vata cementbaserade
produkter sasom vat puts, vattmurbruk och betong-
vatten. Alkalipaverkan hindrar att den naturliga skyd-
dande patinan bildas pa aluminiumplaten sa oxidering
kan fortsatta med gropfratning och hal som foljd.
Bleck och andra beslag som ansluts till puts skall darfor
vid kontaktytor skyddas med en plastfilm. Det &r ocksa
viktigt att stdnk av puts inte hamnar pa aluminium.
Vid putsning och murning skall darfér angransande
aluminiumytor skyddstackas nar sadant arbete utfors.

7. Tryckimpregnerat tra innehaller bl.a. kopparsalter
som pa aluminium-zink pldt ger upphov till korro-
sionsangrepp.

8. Adeltra kan p& vind- och regn utsatta delar falla ut
syror (t.ex ek) som ger upphov till missfargning av alu-

Arlig besiktning

minium-zink plat. Missfargningen skapar oftast ingen
korrosion men &r svar att ta bort och kan dven med
tiden samla annan smuts som genrererar korrosion.

Las mer

Platslageriernas Riksférbund har i samarbete med
branschen tagit fram en teknikhandbok '‘Byggnads-
plat, material och utférande’ Har finner du fordjupad
information om dessa fragor.

Exempel pa leverantérer av firgsystem fér battring och
ommalning: Tikkurila Sverige AB, Introteknik i Stock-
holm AB, Jotun Sverige AB, LiwaGruppen AB,
Sunchem AB.

Fér att ett effektivt underhdll ska kunna bedrivas krévs en arlig besiktning av bygg-

nadens platytor. Vid denna arliga besiktning bér féljande kontrolleras och atgardas:

Kontrollera

Atgarda

Férgens tillstand, tecken pa kritning, kulérférandring
eller sprickbildning i ytan, i synnerhet dér regnet inte
kan skélja ren platen eller kvarstaende vatten fére-

kommer.

Viérdera tillstandet och bedém om tvéttning,
rengéring, behandling av kantkorrosion,

béttringsmalning eller ommalning &r nédvéandig.

Skrap i hdngrannor, rénndalar och andra
vattengangar, da en fuktig yta luckrar upp
fargskiktet. Igensatta vattengangar 6kar risken
fér korrosion och ddrmed vattenlédckage in i
byggnaden.

Rensa rannor och vattengangar fran skrdp som

binder fukt och korrosiva &mnen.

Skrédp och smutsansamlingar pa platen. Okar risken fér
korrosion, eftersom underliggande yta standigt ar fuktig.

Ta bort skrép och smuts sa platens yta kan torka upp.

Skador i férgskiktet eller metallskiktet det 6kar
risken fér korrosion. Kontroll om skador finns i
férgskiktet bér ske dven da byggnaden &r ny.

Overvég battring, ommaélning eller byte av plat
beroende pa omfattning och typ av skada.

Lésa fastdon, nitsplintar, borrspéan eller andra
metallféremal som ligger direkt pa taket och kan
orsaka rostbildning.

Ta bort span och/eller metallféremal.

Felaktiga eller felaktigt fastsatta fastdon. Dessa kan
orsaka bade ldckage och rostbildning.

Byt felaktiga fdstdon. Om géngan &r sénderdragen
— byt till en grévre dimension.

Kantkorrosion, klippkanter vid 6verlappande platar
och platindar. Korrosionen kan sprida sig om den
inte behandlas i tid.

GOr den skadade kanten helt ren och méala enligt
avsnittet Battringsmalning.




Fargbelagd plat

Ommalning

Kulérférandringar, flagning, korrosion eller att man
helt enkelt vill byta kulor ar exempel pa orsaker till att
man vill madla om en platyta.

Genom att mala om platen kan man foérlanga dess
livslangd avsevart. En ommalning kan férvéntas ge en
estetisk livslangd pa 10 ar eller mer.

Ommalning av utvandig plat ska alltid utféras
fackmannamassigt med beprévade fargsystem. Leve-
rantérer av ommalningssystem pa marknaden har in-
struktioner f6r hur ommalning ska ske med respektive
system. Om arbetet utfors av en erfaren malningsen-
treprendr besitter den de nédvandiga kunskaperna
for att gora hela arbetet fran besiktning till fardig
malning.

Malningsarbetet
Platytor som ska battras eller malas om ska vara torra
och rena fran smuts och fett. Avlagsna 16s farg och
andra partiklar med skrapa och stalborste. Ytor med
rodrost stalborstas noga eller blastras. Rengér med
alkaliskt avfettningsmedel, till exempel femprocentig
kaustiksoda med tillsats av nagot diskmedel. Anvand
garna hogtryckstvatt. Skolj med rent vatten och 1at
platen torka.
Innan ommalningen startar ska vidhaftningen hos
den gamla fargen kontrolleras genom vidhaftnings-
prov. Principen for detta prov ar att man later kanten
pa ett mynt eller en nyckel tryckas mot fargskiktet likt
ett stamjarn. Bildas spar i fargen finns vidhaftning.
Spratter fargflagor har vidhaftningen gatt forlorad,
och fargskiktet maste tas bort innan ommalning.
OBS! For att minska risken att man far en avvikande
kulér maste fargen blandas noga.

Aluzink plat

Ommalning
Tak och fasadytor av Aluzink behéver normalt sett
inte malas men ar fullt mgjlig att utféra redan efter
nagot ar. Ommalning av utvandig plat skall alltid ut-
foras fackmannamassigt med beprévade fargsystem.
Leverantérer av ommalningssystem pa marknaden har
sina instruktioner for hur ommalning skall ske med
respektive system.

Om arbetet utfors av en erfaren malningsentrepre-
nodr besitter den de nédvandiga kunskaperna for att
gora hela arbetet fran besiktning till fardig malning.

Foljande regler ar vagledande:
Om platytan ar ny, mindre an 2 ar, finns Easy E skik-
tet kvar. Om man anvander ett l6sningsmedelsbase-

Mala inte i direkt solljus och inte i temperaturer under
fem grader. Helst bor temperaturen vara minst 15 gra-
der. Relativa luftfuktigheten boér vara hégst 65%.

Vilj fargsystem beroende pa underlag och skada:
® Om zinkskiktet ar borta maste platen grundmalas
med en zinkrik primer.

e Nar fargen ar borta, men zinkskiktet ar oskadat,
grundmalas platen med en wash primer.

¢ Om den gamla fargen ar intakt, och vidhaftning
finns mellan zinkskikt och fargskikt, kan den malas
over efter normal rengéring.

Anvand pensel, rulle eller spruta fér arbetet. Valj en
smal och mjuk pensel vid battring av sma ytor.

rat fargsystem ar det inget hinder att mala direkt pa
ytan, vid vattenbaserade system bdr man kontollera
att Easy E skiktet ar borttaget innan malning.

Malningsabetet

Platytor som ska battras eller malas om ska vara torra
och rena fran smuts och fett. Avlagsna l6s farg och
andra partiklar med skrapa och stalborste. Ytor med
rodrost stalborstas noga eller blastras. Rengér med
alkaliskt avfettningsmedel, till exempel femprocentig
kaustiksoda med tillsats av ndgot diskmedel. Anvand
garna hogtryckstvatt. Skolj med rent vatten och 13t
platen torka.



Battringsmalning

Behandling av kantkorrosion
Ibland uppstar kantkorrosion. Klippkanter, som utsatts
for kapillart stdende vatten, far sma bubblor eller flag-
ningar narmast klippkanten nar den underliggande
zinken vandrar till den nakna platkanten for att skyd-
da den mot korrosion (galler ej aluminiumplat).
Kantkorrosionsskador kan uppstd och bér da at-
gardas om man vill behalla platen intakt. I svara mil-
joer kan det vara lampligt att redan vid platmontaget
skyddsmala exponerade klippkanter.

Atgarder enligt punkterna 1-5 nedan
bor vidtas vid skada.

1. Slipa eller skrapa loss all 16s farg eller korrosions-
rester. Matta ned ett smalt omrade av intilliggande
originalfarg.

2. Om kanten har rédrost, slipa eller blastra bort all
rodrost till ren platyta.

3. Rengér med alkaliskt avfettningsmedel.

4. Mala med zinkrik grundfarg pa den rengjorda ytan.

5. Mala med toppfarg, aven in pa den nedmattade
ytan. Vid kantkorrosion, se speciellt till att fargen om-
sluter klippkanten (fargen bor i tvarsnitt likna formen
hos svavlet pa en tandsticka).

Kantkorrosion vid overlappsskarvad plat kan vara sva-
rare att behandla pa ovanstdende satt genom att un-
dersidan inte ar atkomlig for rengoring. En [6sning pa
detta ar att forsegla skarven, dvs renslipning utférs
enligt ovan och sedan appliceras en fogmassa oOver
skarven.

Behandling av repor

Korrosion kan ocksa uppsta intill repor i fargskiktet el-
ler metallbeldggningen som uppstatt tex vid skottning
av sné, installation av antenner eller vid byggnation.
Om fargskiktet har repskador av mindre omfattning,
kan de repareras genom battringsmalning. En sadan
atgard innebér att man med en smal pensel malar en-
bart pa det stalle som har repats. Lufttorkandefarg
anvands. Eftersom man kan férvanta sig att denna
farg med tiden férandras annorlunda an den fabriks-
lackerade fargen, ar det viktigt att fargen pafors en-
dast dar den behovs.

Restaurering av fargbelaggning

Restaurering av fargbelaggningen kan vara atgarder
for att:

e rengora ytskiktet
¢ battringsmala mindre skador
¢ behandla korrosionsskador

e genomféra ommalning av hela ytan

Rengoring

Ofta racker regnet till for att halla platen ren. De av-
lagringar av smuts som regnet inte klarar att skélja
bort, kan man tvatta bort med en mjuk borste och
vatten eller hégtrycksspola.

Var extra noggrann med ytor som finns i sd kallad
regnskugga. Det vill sdga dar regnet inte kommer at
att skolja platen ren. Tank ocksa pa att hangrannor kan
fyllas med I16v, mossa etc och da behover renspolas.
| omraden med foérorenad luft kan det behévas en
tvattmedelsldsning for att fa platen ren. Man kan till
exempel anvanda vanligt diskmedel. Dosera enligt
tillverkarens rekommendationer. Skolj efterat, hog-
trycksspola eventuellt.

Nagra tvattrad

1. Starkare I6sningar an de rekommenderade
kan skada fargen.

2. Skolj ordentligt, sa alla tvattmedelsrester
forsvinner.

3. Undvik organiska I&sningsmedel och slipande
tvattmedel.

4. Applicera rengéringsmedlet nedifran och upp.
Skolj uppifran och ned.

5. Arbeta varsamt. Overdriven tvattning gér mer
skada an nytta.




Plannja @b

Ett telefonnummer till Plannja: 010-516 10 00.
www.plannja.se
Uppgifterna i denna trycksak hanfor sig till tiden for publicering och avser att ge en allman véagledning vid anvandandet av produkten.

Reservation gors for andringar till foljd av I6pande produktutveckling samt produktandringar under aret. Angivna uppgifter och data far inte uppfattas som garantier utan sérskild skriftlig bekraftelse.

Denna broschyr galler som tilldgg till Plannjas garantidtagande som aterfinns pa www.plannja.se, varvid innehéllet ska beaktas vid val av Plannja produkter, tillbehor, montage och underhall.



